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AKROTMEL S

akrylatoveé disperzni tmely

Akrylatové tmely AKROTMEL S jsou jednoslozkové
nestékavé pasty na bdzi vodné akryldtové disperze
s dobrou pfilnavosti k silikatovym materidlém, dfevu, hli-
niku a n&kterym plastdm. Po vytlageni z obalu vznikne
odpafenim vody plastoelasticky t&snici tmel o nizkém
modulu. Odpatovani vody probihé od povrchu do hmoty
a je zdvislé na teploté a relativni vihkosti vzduchu.

A

Viastnosti

Akrotmel S1
3 pln&ny typ akrylatového tmelu, ktery se pouziva v exte-

O poutzitivinteriéru i exteriéru
riéru i inferiéru pro tmelen{ spdr mezi poréznimi materialy

O vytvaH plastoelasticky, pov&trnostng& odolny spoj

s dynamickym naméhanim do = 12,5 % a spar paneld do 0 vybornd prilnavost k véting stavebnich materidld
rozponu 4,8 m, pro dotésiiovdni trhlin a styénych ploch A snadné zpracovatelnost
a lepeni savych materiald. B barevné stély

O po Uplném vyschnuti pretiratelny vodouteditelnymi

Akrotmel S2

O profesiondlni typ plnéného akrylétového tmelu. Ve
srovndni s Akrotmelem S1 ma vy$si bélost i adhezi k pod-
kladu, snizenou pinivost, lepsi pretiratelnost, zpracova-
telnost i homogenitu po zaschnuti. Pouzivd se k t&snéni
a tmeleni spdr a trhlin v interiéru a exteriéru, pro tmelenf
dynamicky naméhanych spdar mezi poréznimi silikdtovymi
materidly s pohyby do +12,5% a spér paneld do rozponu
4,8 m, pro dot&stiovdni trhlin a styénych ploch a lepenf
savych materidld.

a rozpoustédlovymi natérovymi hmotami (kromé

nitrocelulézovych a epoxidovych)

systém na bdzi vodné disperze, bez rozpouitédel

O po zaschnuti se tmel lehce propadé a vytvar
7labek

0 vod&odolny, ale neni vhodny do mist s trvalym
p8sobenim vody

Q

Akrotmel $1- transparent

Akrotmel $4 - stuk
O plnény akrylatovy tmel uréeny pro tmeleni a utésfiovani
spdratrhlin materiald s povrchovou $tukovou vrstvou.

O transparentnityp akryldtového tmelu pro bodové i plos-
né lepeni dekoracnich a krycich prvkd za vzniku trvale
pruzného spoje.

Aplikace Akrotmel
Tmelenf vng&jsich dynamicky namdhanych spdr (s pouzitim primeru) S1,S2
Tmelenf vnitfnich spdr, tmelent trhlin v omitkdch, dotésfiovani parapet S1,82
Vypliovani trhlin a spdr v rozich a stropech budov S1,S2
Tmelenf spdr mezi rmem oken, zdrubnémi dvefi, schodistém a zdi S1, S2
Doté&stovani vzduchotechniky a instala¢nich préchodd ve zdivu S1,S2

Lepeni keramickych obklad® (napt. na umakart, zdivo) S1, ST - transparent
Lepeni plechd (parapety) na silikatové podklady S1,52
Lepeni cihlovych pdskd na r8zné podklady (napt. dfevottiskové desky) S1,S2
Bodové lepeni polystyrenovych a dfevénych obkladd na st&ny a stropy S1 - transparent

Plogné lepeni korku, PVC podlahovin a koberc@ S1 - transparent

Tmelenf a lepeni séddrokartonového programu se zdivem, dfevem S2
Tmelenf vnitfnich, minimdlné dilatujicich spar S4 - stuk
Opravy trhlin ve $tukovych omitkdch, tmeleni podhledovych kazet S4 - stuk
Dotéstovani styénych ploch karosérii v autoopravarenstvi S1
Opravy stévaijicich t&sn&ni prekrytim, renovace spar S1,S52
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Zakladni parametry akrylatovych tmelo Akrotmel S

Barevné odstiny bily
Sedy

Parametry pasty:

Hustota (g/cm®) 1,5

Penetrace kuzelem (PJ) 250

Stékavost ve zlabku (20x10x150 mm) 0

Zasychdni povrchové vrstvy (min) 15

Parametry suchého filmu:

Pevnost v tahu (MPa)  CSNISO 37 0,5
Taznost (%) CSN ISO 37 360
Tvrdost (°ShA) CSN ISO 48-4 25
Prosychani 1d/3d/7d (mm) 1,8/2,0/2,8
Tepelnd odolnost (°C) -25 az +80

Adheze k podkladu

O Akrylatové tmely AKROTMEL S maji vybornou
pfilnavost k poréznim nasdkavym materidlom joko je
vyzréle zdivo, omitky, beton, plynosilikdat, sddrokarton,
azbestocement, dfevo, dfevottiska.

OV pfipadé, 7e jedna z tmelenych ploch bude savd
a umo?ni odchod vody pfi vysychéni tmelu, Ize ddle pou#it
na lakované devo, hlinik, pozink, ocel, polystyren, sklo
a jim podobné nesavé materidly. Hladkd, nesavé plocha
se odmasti Lukopren Odmasfovaéem nebo aceto-
nem, toluenem, izoproaylalkoholem, technickym benzi-
nem, nitrofedidlem. Nedoporucuje se pouziti sapondto-
vych odmasfovacich piipravkd.

O Nevhodnymi podklady jsou polyethylen, polypropylen,
bitumen, teflon, silikon, podklady vihké v dobé aplikace.

V podminkdch, kdy je vyzadovdna vysokd adheze,
doporucujeme, vzhledem k $iroké gkale moznych
podklad®, pfedem otfestovat prilnavost tmelu.

Penetrace

O K docilenf co nejvyssi trvalé adheze tmelu k poréznim
silikdtovym materiglém se doporucuje stykové plochy
opatfit penetraénim nétérem vnéj§iho syntetického laku
pro venkovni pouziti nebo penetraénim roztokem
pripravenym z 1 dilu AKROTMELU a 3 dil& vody nebo
nafedénou akryldtovou disperzi (Sokrat 2802).

Pozadavky na podklad

O Stykové plochy pro tmeleni a lepeni musi byt zcela
suché, soudriné, bez prachu a nedistot, odmasténé, jinak
dochdzi k negativnimu ovlivnénti pfilnavosti.

Pozadavky na okoli a teplotu pfi zpracovani

0 Doporueend teplota okoli, podkladu a tmelu v obalu
pfi zpracovdni je +5 az +30 °C. Pfi ocekdvanych mra-
zech nezpracovavat (miniméln& 7 dnd po naneseni nesmi
byt tmel vystaven teplotdm pod 0 °C).

0 Naneseny tmel ve spare je tteba n&kolik hodin chrdnit
pted p¥imym dest&m nebo pfilisnym oslunénim.

bily, $edy, hn&dy bily - po vyschnuti bily
borovice, dub zprohledni
1,6 1,05 1,8
230 230 240
0 0 0
10 30 15
0,5 0,5 0,55
250 1100 110
30 6 36
1,7/2,0/2,6 1,0/2,0/2,7 1,5/2,1/2,9
25 a¥ +80 -25 az +80 -25 az +80
Aplikace

Nandaseni akrylatovych tmeld

O Tmely se obvykle do spér nandsi pomoci mechanic-
kych nebo pneumatickych pistoli z kartu$i nebo hadic.
Aplikaéni $picka kartuse se sefizne dle poZadovaného
mnoZstvi naneseného tmelu. Z kbelikd se do spar nebo na
plochu nandsi pomoci $pachili.

Hmota tmelu musi vyplnit cely
objem spdry rovhomémé, bez
vzduchovych bublin a7 ke
hrandm. Vhodné tvarova-
nou st&rkou se povrch tme-
|u zarovnd, zdroven se da-
le co nejvice vilagi do spd-
ry. Kone&né zahlazeni se
provede $t&tcem namoce-
nym ve vod&. Tmeleni a zahla-
zeni je nutné provddét s ohledem
na rychlost tvorby povrchové slupky.

Uprava spary

0 Sitka spéry musf vyhovovat predpokladanému pohybu
spdry a roztaznosti tmelu.

Mé&la by byt minimaln& 5 mm pro vypln&ni dostategnym
mnozstvim tmelu. Praskliny se rozsi¥i na pozadovany roz-
mér odstran&nim nesoudrinych okrajd. Spary mensich
rozmérd se nevypliiuji, ale tmel spéru prekryvd na obé
strany. Maximaln{ $itka dilata¢nich spér pro tento typ

tmelu je 40 mm. §itka spdary  hloubka tmelu

O OptimdlIni pomér $itky i) )
a hloubky spéry je dolezity 5 4-5
pro spravné vytmelenf spd- 10 S
ry tmelem Akrotmel S, a to 15 6
predevdim tam, kde se 20 4
v Y 30 9
predpoklddd jeji pohyb. 10 o

0O Hloubka spdry ma byt vzdy mensi ne? jeji §itka, u $irsich
spdr cca t¥etina, u mensich spdr cca polovina §ite.

0O Neékteré inferiérové spdry s $itkou do 10 mm (napf.
napojovaci spdra u rédmu dvefi) lze povaZzovat za nepo-
hyblivé nebo pouze s drobnymi pohyby a neni nutné
pouzivat podkladni profily pro snizeni hloubky.

Akrotmel S akryldtové jednoslozkové tmely



www.lucebni.cz

O Pro vymezen( hloubky spary Ize pouzit napt. polyetyle-
novy pé&novou profil nebo jiny, tvarové vhodny, vyplhovy
materidl. Vilacovany podkladnf profil musi mit o cca 20%
v&tsl rozmér ne? je $itka spdry, aby pevné fixoval tloustku
tmelové vrstvy a pfi tmelenf nedochdzelo k jeho zatlacové-
ni do hloubky nebo vypadavani.

$itka
spary

akrylatovy
tmel
. , A
pénové
vyplfi hloubka
= spdry

0 Pro spravnou funkénost dilataéni spdry (venkovni
panelové spdry nebo pfi spdrovani dvou odlinych
stavebnich materidld) je nutné zaijistit separaci jejiho dna.
Zabrdni se tak tfistrannému prilepeni tmelu (fixace tmelu
pouze ke dvéma stykovym strandm spdry) a to je pfedpo-
klad plného vyuziti jeho dilatanich schopnosti. Lze pouZit
PE pdsku (pokud hloubka dna vyhovuije) nebo vilacovany
podkladni profil s antiadheznim povrchem, pfipadné dno
nattit separacnim napt. silikonovym natérem.

normalni povrchové napéti klesd
situace pFi pouziti tenké vrstvy

L L Rkl

nizké namdéhéni
na pfimce spoje

prodlouzeno

akryldtovy namdhani méze vést
tmel k prasknuti tmelu

akrylatovy
tmel

< M
é - éé ggsepuraénifolie

pouziti separaéni folie

zde vede ke snizeni
povrchového napéti

akrylatovy
tmel

pfichyceni tmelu
ke 3 st&énédm vede
k popraskéni ve hmoté

ientaent spoff 3 4 6
e ey E 330 25 15
spary — Udévé metry ! £ 425 18 13
zatmelené spdry na j: g f(; 12 éO
1 ks kartuge (310 ml): 2 213 10 6

1010 8 5

8
11,5

0O P¥i plosném lepeni Akrotmelem S1 - transparent se
pro rozet¥eni a vytvoreni vrésové struktury pouzije zubovd
stérka s vy$kou zubu cca 2 mm (aby vyslednd tloustka ak-
ryldtového lepidla byla 1 mm). Na podklad s pFipravenou
vrstvou tmelu se pfitiskne lepeny materidl. T&Z( kusy je
nutné pomocné fixovat po dobu 24 hodin, aby nedoglo
k jejich posunu. V pfipadé le-
peni (napf. polystyrenovych
nebo drevénych obkladg, leh-
kych dekora¢nich prvkd a
ukonc&ovacich ligt na stény a
stropy) je mozné pouZit i tech-
niku bodového nandseni tme-
lu z kartugi & hadic pomoci
pistole.

Renovace (dynamicky namdahanych) spar

0O Opravu stavajicich nefunkénich t€snéni spér je mozné
provdadét odstran&nim tohoto t&snéni a ddle pokracovat
jako v pfipadé& nového t&snéni, kdy tmel sparu vyplhuje.

0 Druhou moZnosti je ponechat stavajici vypl# jako pod-
kladnf profil (pokud to jejf stav umoZiiuje a nebude svou
pftomnosti naruSovat sprévné vytvrzeni a ndslednou
funkénost pretmelovaci vrstvy). Spdra se potom prekryje
novou tmelovou vrstvou s rovnomérnou tloutkou 5 mm
v celé t&snici oblasti. Tato vrstva zasahuje i na fasadni ob-
last po obou strandch spary v $ifce min. 20 mm. Pokud je
povrch hrubozrnny (vice jok 2 mm) a zasahuje t&sné& ke
spafe, nelze tento systém prekryti spdry pouzit. Podle nej-
ve18i Sirky spary se vyznaci oblast prekryti spary na obé stra-
ny. Ddle se postupuije jako ve vy$e popsaném postupu,
kdy tmel spdaru vypliivie - dokladné ocigténi, pfipadné
opravy spary, stykové plochy spdry se natfou penetradnim
ndtérem, podkladni profil se opati separaéni vrstvou.
Vlastni tmeleni se provadi po zaschnuti penetraéniho naté-
ru s tim rozdilem, Ze tmel je rovnomé&rné& rozettfen v celé vy-
znadené t&snici plose.

Pretirani

3 Po Uplném vyschnuti je moZné tmel pretirat vodoutedi-
telnymi a rozpoustédlovymi nat&rovymi hmotami (kromé
nitrocelulézovych a epoxidovych). V pfipadé dilata¢niho
pohybu tmelu ve spafe mdze dojit k popraskdni povrcho-
vé vrstvy natérové hmoty, protoZe nenf schopna stejn&
pruzné kopirovat dilataéni pohyby jako akrylatovy tmel.

Cisténitmelu
0O Pted vyschnutim Ize tmel &istit vodou, potom pouze
mechanicky.

(7213
=
=
o]
3
E}

9 10 12 15 20 25 30 40
10 9 75 6 45 35 3 2,2
8 7 6 5 35 3 25 1,8
6,5 6 5 4 3 25 2 1,5
5 5 4 8 25 2 1,75 1,25
45 4 3 25 2 1,5 1,3 09
35 3 25 2 1,5 1,2 1 0,7
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Zasady tmeleni dynamicky namahanych spar obvodovych plasto

O Tyto zdsady jsou uréeny pro zpracovatele akryldtovych
disperznich tmel® p¥i tmeleni dynamicky namdéhanych
spar (tmel spdru vypliuje), aby vlivem chybné aplika-
ce tmeld nedochdzelo ke zbyte¢nym ztrdtdm. Zdésady
vychdzeji z "Technologickych pokynd pro aplikaci akryld-
tového disperzniho tmelu Akrotmel S1”, vypracovaného
CSl Zlin (dfive VUPS) a rovné? ze zkugenosti z fady aplikaci
pti tmeleni dynamicky namdhanych spdér, zejména pane-
lovych objekt8. Akryldtové disperznitmely jsou vzhledem k
obsahu vody citlivéji nez ostatni typy pruznych tmeld. Aby
iejich vlastnosti byly pIné& vyuZzity, je bezpodmine&né nutné
dodrzet nize uvedené zasady pfi jejich zpracovdni.

Pracovni prostredi

O Teplota pfi zpracovéni tmelu i povrchovd teplota tme-
leného objektu se musi pohybovat v rozmezi +5 az +30
°C. V pfipadé destivého pocasi, mokré nebo vlihké stykové
plochy spéry nebo silngj$iho v&tru je nutné prdce prerusit.
Naneseny tmel je tfeba 3 hodiny chrénit pred pfimym
desté€m, aby nedoslo k jeho vyplaveni, nebo pFilisnym
oslunénim. MinimdIné 7 dnd po naneseni nesmf byt tmel

vystaven teplotdm pod 0 °C, proto nezpracovdvat pfi ole-

kavanych mrazech!

Rozmeéry spar

O Dilata¢ni spéry tmelené Akrotmelem S1 a S2 nesmi mft
vy$§i pohyb nez = 12,5 %. To je vhodné pro panely do
max. rozponu 4,8 m. Sitka spér by se méla pohybovat
mezi 20 - 40 mm, jinak je nutné provést Gpravu jeji $itky
na pozadovany rozmér. Maximdlni hloubka tmelu pro tyto
$ife spdry je cca tretina jeji itky.

Cisténi a oprava stykovych ploch

O Pted vlastnim tmelenim spdr je tfeba opravit oldmané
hrany stykovych panel8. Oprava se provadi na podklad,
zbaveny prachu, mastnot a nedistot, ndnosem specidlni
plastické a nestékavé.malty. Maltu lze pfipravit smichd-
nim 1 hmot. dilu portlandského cementu, 3 hmot. dil& pis-
ku (zrnitostdo 1 mm), 0,15 hmot. dilu akrylatové disperze
Sokrat 2802 A a vody. Pfipadné Ize zakoupit hotové pras-
kové maltoviny pottebnych vlastnosti.

O Ze spdry se odstrani prach a nesoudrzné &éstice (kartd-
¢em nebo vyfoukdnim). P¥i pfetmelovani starych spér, ze
kterych bylo odstran&no nefunkéni t&snéni, je treba dbat
na jeho dokonalé odstran&ni hlavné& ze stykovych ploch.
Boky spary ddle nesmi obsahovat jakékoli povrchové o3et-
fenf, mastnotu, oleje, nesoudriné natéry, kieré by nésled-
né& zhor$ovalo adhezi tmelu (odstranit napt. pfebrouse-
nim).

0 Obnazend a rzi napadend ocelovd vyztuz se musi odis-
tit ocelovym kartd&em a natfit antikoroznim nétérem.

Priprava spary

O Pro sniZeni hloubky se do spdry vtla&i profil kruhového
profezu (s prdmérem vy$§im nez je $itka spdry o cca 20 %)
s nenasdkavym povrchem, na ktery se tmel neptfilept,
napf. z pénového polyetylénu s uzavfenymi péry. Zatlade-
ni je nutné provést neostrym prfedmétem, aby nedoslo
k poskozeni, a zkontrolovat. Ddle Ize hloubku sniZit vypé-
nénim PU p&nou a ndsledné jeji povrch sefiznout na poza-
dovanou hloubku spary.

Povrch sefiznuté pény je nutno oSeftit antiadheznim pfi-
pravkem tak, aby bylo zabran&no pfilepeni tmelu k jejimu
povrchu (pések PE folie, Lukofob Primer B 733 nebo jiny
silikonovy ndtér). Pokud nenf tfeba upravovat hloubku
spary, ale jeji dno mé adhezi ke tmelu, opét je nutno zajis-
titjeho separaci napft. PE paskou.

O K dosazeni lep$iho estetického dojmu je mozno predni
hrany spary chranit papirovou lepici paskou, kterd za-
bréni potfisnéni penetraénim ndtérem a tmelem. Pésky je
treba okamtité po uhlazeni povrchu spary odstranit.

Penetrace stykovych ploch

0 Kdocileni co nejvyssi trvalé adheze tmelu ke stykovym
plochdm (st&ndm) spdry se tyto opatii penetradnim naté-
rem (podkladni profil se penetraci nenatird)). U novych
staveb lze pouZit penetra&ni roztok pFipraveny z 1 dilu
AKROTMELU S a 3 dil8 vody (smé&s musi byt stdle dobte
rozmichdna) nebo akryldtovou disperzi zfedénou vodou
(Sokrat 2802). Pomoci §tétce se stykové plochy napusti
tak, aby se na povrchu vytvofil viditelny film. Vytmelenf
spdry je mozno provadét po vyschnuti (zpréhlednén)
pdvodné mléeného ndtéru. Stykové plochy nesmi byt
mokré ani vlhké, jinak nedojde ke spojeni tmelu s pod-
kladem.

O PFi pFeté&siiovani starych spdr, kdy by jejich st&ny mohly
obsahova zbytky p8vodnich spojovacich prosttedkd ne-
bo mastnotu z bytylovych tmeld, je nutné pouzit venkovni
synteticky lak S 1002 (nafedé&ny S 6006). Vytmeleni spary
je moZno provédét aZ po zaschnuti laku do nelepivého
stavu (cca 1-2 hod).

Nandseni tmelu

0O Tmeleni ve svislém sméru se provadi od shora dol@.
Tmely se nanddeji mechanickou nebo pneumatickou
pistoli z kartu§i nebo hadic s plastovou sefiznutou $pic-
kou, pfipadné 3pachtli z kbelikd. Tmeleni je tfeba
provadét tak, aby hmota tmelu vyplnila cely objem spary
bez vzduchovych bublinek az ke hrandm spary (masko-
vaci pésky) a byla v plném kontaktu se stykovymi
plochami (boky) spéry. V p¥ipadé Sirokych spér se tmel
klade ve vice vrstvach vedle sebe. Cerstvy tmel se
zarovnd pod mirnym tlakem (dotla&i) ocelovou, plasto-
vou nebo dfevénou stérkou. Podpofi se tak pfilnuti tmelu
k bok&m spdry. V p¥ipadé Sirokych spdr se tmel klade ve
vice vrstvach vedle sebe. Cerstvy tmel se zarovnd pod
mirnym tlakem (dotla¢i) ocelovou, plastovou nebo
drevénou stérkou. Zavéreené dohlazeni Ize provést napf.
§tétcem namocenym ve vodé&. Tmeleni a zahlazeni je
nutné provadét s ohledem na rychlost tvorby povrchové
slupky.

0 Kone&nych plastickych vlastnosti tmel v celé hmot&
dosdhne po 2 - 4 tydnech v zdvislosti na tloudfce vrstvy,
teploté a vlhkosti okoli. P¥i vytvrzeni tmelu dochdzi k
odparovdnivody a ve spdfe vznikd konkdavni tvar tmelové
hmoty.

0 AKROTMEL S2, ktery mé rychlej3i prabéh vysychéni a
je proto tteba po naneseni chrdnit pfed velkym osluné-
nim. To by mohlo zp&sobit pfili§ rychlé odpafovéni vody
ve slabgich vrstvdch naneseného tmelu a zanechat
drobné trhlinky.

Akrotmel S akryldtové jednoslozkové tmely
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Ochrana zdravi

AKROTMEL S1 plné&ny a transparentni — je pro n&j vydén
bezpec&nostni list.

AKROTMEL S2 a S4-3tuk — jsou klasifikovény jako senzi-
bilizujici, podrobné Udaje jsou uvedeny v bezpe&nost-
nich listech.

Pti préci se fidte pokyny uvedenymi v bezpe¢nostnim
listu a na efiket&. PFi zasaZeni o¢f vymyvat proudem
¢isté vody. PFi styku s k8Zi otfit tmel textilem a umyt vodou
a mydlem. Po vyschnuti je tmel zdravotné nezdvadny.

Likvidace zbytkd a obal®

Tmel se po vyschnuti likviduje jako komundlni odpad.
Prazdné obaly bez zbytkd tmelu se recykluji nebo likviduii
jako komundlni odpad.

Baleni

AKROTMEL ST - kartuse 310 ml (odstin bily, $edy)
AKROTMEL S2 - kartuge 310 ml (odstin bily, edf, hn-
dy, borovice, dub), hadice 600 ml, kbelik 15 kg (odstin
bily, $edy)

AKROTMEL S1-transparent - kartu$e 310 ml, hadice
600 ml, kbelik 3,5 kg

AKROTMEL S4-3tuk - kartuse 310 ml (odstin bily)
MoZnost vyroby tmeld i v jinych barevnych odstinech
dle ptanizdkaznika (min. odbé&r 200 kartusi).

Skladovatelnost

Kartuse 24 mésic od data vyroby v p8vodnich obalech
pfiteplotach +5 az +30°C.

PE hadice a kbeliky 12 mésic® od data vyroby v pévod-
nich obalech pfiteplotach +5 az 30 °C.

CHRANIT PRED MRAZEM!

Tento prospekt obsahuje nezévazné ddaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vy&er-
pévaijici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obratte na Oddéleni obchodné technickych sluzeb Lu&ebnich zédvodd
a.s. Kolin, @ 321741 351-2 P ots@lucebni.cz. Pfedchozi vyddni pozbyvaiji timto platnost. 3/2021

Akrotmel S akryldtové jednoslozkové tmely



