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DBK-FAS

Cementové viceucelové lepidlo a stérka na zateplovaci systémy

Sucha maltova smés uréena k lepeni a stérkovani izolacnich desek z EPS (véetné Sedého), XPS i MW v
zateplovacich systémech, pro lepeni dlazeb a obkladl na stény i podlahy (i vytapéné). Mineralni smés pro vytvoreni
podkladu pod Slechténé omitky v systémovych feSenich zateplovacich systémd. Pro pouziti ve vnéjs§im i vnitfnim
prostfedi. Maltova smés spliiuje podminky smérnice EU 2003/53/ES o nebezpecnych latkadch (obsahu Cr6*).

TECHNICKE UDAJE

Zarazeni dle EN 12004: C2T
Pevnost v tlaku: min. 20 N/mm?2
Pevnost v tahu za ohybu: min. 4 N/mm?
Zrnitost: 0-0,63 mm
Zamésova voda: cca 6 1/25 kg (pro lepeni)
cca 7 1/25 kg (pro stérkovani)
Faktor difuzniho odporu: M <35
Minimalni tloustka vrstvy: min. 4 mm (armovana stérka po vytvrdnuti)
Doba michani: cca 3 minuty
Doba odlezeni: cca 5 minut
Zpracovatelnost: cca 2 hodiny v zavislosti na okolni teploté a vlhkosti
Teplota pfi zpracovani: nad 5 °C do 30 °C
Barva: Seda

VLASTNOSTI

Mineralni, hydraulicky tvrdnouci smés.

Pro lepeni i stérkovani v zateplovacich systémech.
Dobra pfilnavost k podkladu.

Snadno zpracovatelna.

Pro lepeni raznych typu obkladu a dlazeb.

K lepeni na stény i podlahy v&. vytapénych podiah.
K pouziti ve vnéjSim i vnitfnim prostredi.
Univerzalni pouziti pro rizné stavebni prace.

SLOZENI

Cement dle CSN EN 197-1, odstupriované frakce kiemigitych piskd, aditiva pro lepsi prilnavost k podkladu, pFisady
a aditiva pro zlepSeni produktovych a zpracovatelskych vlastnosti.

PODKLAD

Vhodnym podkladem pro lepeni jsou rovné, pevné, nosné plochy, napf. zdivo s omitkami, betony atd.

Podklad musi byt vyzraly, suchy, Cisty, zbaveny volnych &astic, prachu a jinych necistot. Musi byt zbaven
nesoudrznych vrstev, mastnot a jinych separacnich prostfedkl. Silné savé podklady pfed lepenim zvlhéime, nebo
doporucujeme upravit vhodnou penetraci dle typu podkladu.

PFi pokladce dlazeb musi cementové potéry v okamziku pokladky vykazovat zbytkovou vilhkost < 2,0 CM-%
(nevyhfivané) nebo < 1,8 CM-% (vyhfivané). Potéry na bazi kalcium sulfatu musi v okamziku pokladky vykazovat
zbytkovou vlhkost < 0,5 CM-% (nevyhfivané) nebo < 0,3 CM-% (vyhfivané).

Jako podklad nejsou vhodné jakékoliv pruzné podklady a materialy, které se deformuji plsobenim vihkosti.
Nevhodna je zvétrala, vihkosti nebo vykvéty poskozena omitka, plochy s trhlinami nebo jinymi deformacemi.
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Podklad pro stérkovani zateplovaciho systému musi splfiovat poZzadavky pro aplikaci stérky na tepelné izolanty dané
normami a doporu¢enimi vyrobci pouzitych materiald.

ZPRACOVANI

Obsah pytle (25 kg) dukladné promichejte michadlem s nizkym poctem otacek (max. 300 ot./min.) do homogenni
konzistence bez hrudek s cca 6 litry Cisté vody pro lepeni, nebo 7 litry Cisté vody pro zpracovani stérkovanim.
Zamésova voda musi odpovidat EN 1008. Nechejte cca 5 minut odleZet a jeSté jednou promichejte.

P¥i lepeni tepelného izolantu postupujte zpusobem dle typu pouzitého izolantu a kvality podkladu.
a) Pri celoploSném lepeni (izolant MW) musi byt zajiSténo celoploSné pokryti izolantu lepidlem a spojeni mezi
podkladem a lepenym izolantem. Nanesené lepidlo ,udesejte“ zubovou hranou hladitka.
b) Pfilepeni EPS (XPS) lepidlo nanaSejte v pasu Sirokém cca 5 cm po celém obvodu desky a do plochy nanést
3 terce (tzv. buchty) v pravidelné vzdalenosti od okraju (prostfedni ve stfedu desky). Dulezité je dodrzeni
umisténi ter¢l lepidla v navaznosti na kotveni. Pfi tomto zpusobu lepeni musi byt lepidlem pokryto 40-50 %
plochy izolantu.

Stérkovani:

Stérku nanasejte hladitkem jako plodnou, souvislou vrstvu odpovidajici délce a Sifce vkladané tkaniny a nasledné ji
~ucesejte“ zubovou hranou hladitka. XPS pro stérkovani by mél byt z vyroby opatfen vroubkovanim, pfipadné je
vhodné jej zdrsnit pfebrousenim. Tkaninu vkladat odshora dold. Tkaninu vtlacte do stérky hladitkem a vyrovnejte od
stfedu pasu smérem k obéma okrajum. Je zakazano nanaset stérku pfes pfedem pfipevnénou tkaninu. Tkanina musi
byt na stranach preloZzena minimalné 10 cm pfes sebe. Tkanina musi byt rovhomérné zapracovana do plochy v horni
tretiné vrstvy stérky (co nejdale od podkladu) tak, aby byla celoplosné zakryta. Celkova tloustka vrstvy stérky s
vlozenou armovaci tkaninou musi byt minimalné 4 mm (po vyzrani).

Do vrstvy stérky, po zapoceti procesu tuhnuti, je zakazano dodatec¢né zasahovat. Zejmeéna je zakazano pouzivat
dodate¢né vodu pfi srovnavani jiz tuhnouciho povrchu (tzv. ozivovani).

Pfed aplikaci Slechténych omitek povrch vyzralé vrstvy stérky oSetfete pfislusnou penetraci dle typu Slechténé
omitky.

Lepeni obkladll a dlazeb:

PFi lepeni obkladl a dlazby postupujte obvyklym zplsobem. Namichanou smés zpracujte béhem cca 2 hodin.
Lepidlo DBK-FAS nanaSejte hladitkem tak, aby bylo zajiSténo celoplo$né pokryti a spojeni mezi podkladem a
dlazbou.

PFi lepeni na zatéZzované plochy postupujte metodou ,BUTTER-FLOATING". Na obkladanou plochu nanasejte jen
tolik lepidla, aby keramika byla pokladana vzdy do lepivého maltového loze. Rozsah plochy se fidi savosti podkladu,
klimatickymi podminkami a rychlosti pokladani. PFfi lepeni dodrZzujte doporu¢ené postupy a nafizeni norem pro
pokladku obkladu a dlazeb. Dilatacni spary v podkladni vrstvé je nutné provést i v obkladu (dlazbe).

Nezpracovaveijte pfi teplotach vzduchu, materiald a podkladu pod 5 °C a nad 30 °C. Pfi provadéni praci a po dobu
zrani je provedené dilo nutné chranit pfed nepfiznivymi klimatickymi podminkami. Zejména pied rychlym vysusenim,
vysokymi nebo nizkymi teplotami, vétrem, pfed plsobenim desté, nebo jiné vysoké vzdusné vihkosti (napf. vznik
kondenzatu, mlhy), mrazu a pfimého slune¢niho zareni.

Dodate¢né pfidavani pfisad do hotové maltové smési je zakazano.

S GEET

Pro lepeni tepelného izolantu je spotfeba ovlivnéna kvalitou podkladu (rovinou, strukturou, ¢lenitosti atd.), tloustkou
nanasené vrstvy a zpusobem lepeni.
Orientacni spotfeba pro lepeni izolantu je cca 5 kg suché smési/m2.

Pro stérkovani izolantu je spotfeba ovlivnéna tloustkou nanasené vrstvy a kvalitou podkladu (nalepeného izolantu).
Pro min. tloustku vrstvy stérky 4 mm je spotfeba suché smési cca 5-5,5 kg/m?2.
znacka firmy SIE“VeI'II 2



quick-mix @

Pro lepeni obkladd a dlazeb je spotfeba ovlivnéna kvalitou podkladu (rovinou, strukturou, atd.), velikosti zubu
hladitka a tloustkou nanesené vrstvy.

Orientacni spotieba pfi lepeni obkladl nebo dlazby je cca 1,4 kg suché smési/m2/mm tloustky nanesené vrstvy.
Format zubu hladitka (mm) Spotfeba suché smési (kg/m?)

3x3 cca1,3
4x4 ccal1,7
6x6 cca 2,7
8x8 cca 3,5

Vydatnost: cca 18,8 | mokré malty/25kg pytel.

SKLADOVANI A BALENI

V suchu, odpovidajicim zplisobem. Skladovatelnost 12 mésicli od data vyroby uvedeného na obalu vyrobku.
Dodava se v papirovych pytlich o hmotnosti 25 kg.

OCHRANA ZDRAVI - PRVNi POMOC

Maltova smés obsahuje cement. S vihkosti reaguje alkalicky. Zamezte kontaktu s kizi a s o¢ima. Pfedstavuje
nebezpeci podrazdeéni pfi styku s kiizi. Nevdechujte prach.

Pouzivejte vhodné osobni pracovni ochranné prostfedky. Pfi praci nejezte, nepijte a nekufte. Po praci si omyjte ruce
vodou a mydlem. Pokozku oSetfete regeneracénim krémem. PFi potfisnéni odlozte kontaminovany odév a kuzi
dikladné omyjte vodou a mydlem.

Ve vSech pfipadech poskozeni zdravi, pfi zasazeni o&i a poziti vyhledejte ihned Iékafské oSetreni.

Uchovavejte mimo dosah déti.

POZNAMKA

Uvedené informace vyplyvaji ze zkuSenosti ziskanych zkouSkami a praktickym pouzivanim daného vyrobku.
Technické udaje jsou uvedeny pfi stanovenych podminkéach (teplota 20 °C, relativni vihkost vzduchu 65 %). Na jejich
odchylku na stavbé je potfeba brat ohled z dlivodu ovliviiovani vlastnosti a ¢asovych udaji. Doporuceni a
specifikace nezahrnuji vSechny mozné varianty, situace a podminky, které mohou na misté pouziti materialu
vzniknout. Proto doporu€ujeme v pfipadé vyznamnych odchylek tyto zohlednit pfi zpracovani materialu a pfed
aplikaci materialu provedeni vlastni zkousky, nebo si vyzadat nasi technickou poradenskou pomoc. Technicky list
neobsahuje vSeobecna pravidla, ani ustanoveni platnych smérnic a norem. Tyto je povinen zpracovatel produktu
dodrzovat s navaznymi predpisy.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény plynouci z dal§iho technického vyvoje vyrobku a technologii. Uvedené postupy
a feSeni nezbavuji zpracovatele materialu odpovédnosti za ovéfeni vhodnosti pouziti tohoto materialu danym
zpusobem v konkrétnich mistnich podminkach. Vyrobce neposkytuje garance na vlastnosti vyrobk(, které jsou
zménény nevhodnym zpUsobem zpracovani, nebo nevhodnym pouzitim.

Vydanim nového technického listu pozbyvaji pfedchozi vydani technickych listd platnost.

Technicky list vydal:
Sievert CZ k.s.
Vinohradské 82, 618 00 Brno

Tel.: 515 500 826
Fax: 548 216 657
www.sievert.cz
info@sievert.cz
Revize: 31.08.2022
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